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Системы
Автоматизации
Haas

В центре внимания:



ЭТО ЧАСТЬ НАШЕГО НАЗВАНИЯ. ЭТО В НАШЕЙ ДНК.
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Сразу после завершения обучения в колледже в 
1988 году, Джин Хаас стал владельцем цеха в Сан 
Вэлли, Калифорния, который обрабатывал детали 
для авиационно-космической промышленности. 
Однажды он заметил, что одному из двух его 
сотрудников необходимо выполнить индексацию 
детали с помощью ручного цангового патрона 5C.  
Использование делительной головки было настоящим 
неудобством, поскольку оператору приходилось 
отпускать ручку пиноли и использовать обе руки для 
индексации детали на следующую позицию. Джин 
подумал: «Должен быть способ автоматизировать 
данный процесс», – это стало началом разработки 
автоматической делительной головки. 

Первая конструкция включала шаговый двигатель, 
ручной цанговый патрон 5C, измененный для 
установки червячной передачи и картера коробки 
передач, а также знаменитого сегодня «черного 
ящика» для контроля движения. Так родилась 
компания Haas Automation.

Узнайте об истоках «автоматизации» в Haas Automation — в этом видеоролике мы рассказываем о 
годах инноваций от Haas.

ЭТО ЧАСТЬ НАШЕГО НАЗВАНИЯ. ЭТО В НАШЕЙ ДНК.



Роботизированные  
системы
РОБОТИЗИРОВАННЫЙ КОМПЛЕКС 1 
общая грузоподъемность 7 кг

РОБОТИЗИРОВАННЫЙ КОМПЛЕКС 2 
общая грузоподъемность 25 кг

РОБОТИЗИРОВАННЫЙ КОМПЛЕКС 3 
общая грузоподъемность 50 кг

ЧПУ — в своей основе — и есть автоматизация. Простые строки кода командуют 
нашим станкам выполнять тысячи автоматических действий каждую секунду, 
заставляя их делать именно то, что нам нужно. Но мы вывели автоматизацию на 
следующий уровень, разработав специальные решения, которые сделают вашу 
работу оператором-станочником еще проще — от креплений для нескольких деталей 
и интуитивно понятных функций программного обеспечения до автоматических 
загрузчиков деталей и полностью интегрированных роботов.

В ЦЕНТРЕ ВНИМАНИЯ:

Системы  
Автоматизации Haas
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Haas Устройство 
подачи прутка
В комплектацию входит все 
необходимое для простого 
и быстрого подключения к 
токарному станку Haas

Дополнительная  
автоматизация
•  Контршпиндель

•  4-х и 5-осевые поворотные столы

•  Система приемника деталей

•  Автоматическая дверь 

•   Автоматическое пополнение СОЖ

Системы  
парка спутников
•  6 позиций для EC-400

•  6 позиций для VC-400/SS

•  8 позиций для UMC-750/1000/SS

•  8 или 16 позиций для UMC-500/SS

Автоматические  
загрузчики деталей
•   Автоматический загрузчик 

деталей для токарного 
многоцелевого станка

•  Автоматический загрузчик 
деталей для вертикального 
обрабатывающего станка

•  Автоматический загрузчик 
деталей для малогабаритного UMC

04 050302



Роботизированные системы

Всё, что вам требуется для 
запуска автоматической загрузки  
и разгрузки деталей за пару  
часов, а не дней.

ПОЛНОСТЬЮ ИНТЕГРИРОВАННАЯ 
6-КООРДИНАТНАЯ РОБОТОТЕХНИЧЕСКАЯ СИСТЕМА 
С ОБЩЕЙ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 7 КГ 

Роботизированный комплекс Haas Robot Package 1 

•  FANUC LR Mate 200i D 6-координатный роботизированный манипулятор

•  Подставка и стол для деталей

•  Электрический блок интерфейса роботизированного устройства

•  Защитное ограждение, соответствующее требованиям CE

•   Концевой захват для деталей (стандартный захват; имеется двойной захват)

•  Пружинный толкатель деталей

•   В комплектацию входит все необходимое для подключения к небольшим вертикально-
фрезерным центрам Haas и токарным центрам ST-10...ST-25

•   Все настройки и работа выполняются через систему управления Haas и пульт 
дистанционного управления
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Посмотрите, как специалист по продукции Кори 
Салливан продемонстрирует простоту настройки 
роботизированного комплекса Haas Robot Package.

Доступно для
Вертикально-фрезерных 
станков Haas с ЧПУ:

DT-1 сверлильный/резьбонарезной 
Длина рабочего хода: 508 x 406 x 394 мм 
Конус ISO 30 

DT-1 сверлильный/резьбонарезной 
Длина рабочего хода: 508 x 406 x 394 мм 
Конус ISO 40 

VF-1  
Длина рабочего хода: 508 x 406 x 508 мм 

VF-2  
Длина рабочего хода: 762 x 406 x 508 мм 

VF-2SS  
Длина рабочего хода: 762 x 406 x 508 мм 

VF-2YT  
Длина рабочего хода: 762 x 508 x 508 мм 

VF-2SSYT  
Длина рабочего хода: 762 x 508 x 508 мм 

Cтанок для пресс-форм VM-2 
Длина рабочего хода: 762 x 508 x 508 мм

Доступно для
Токарных станков Haas c 
ЧПУ:

ST-10  
305 x 406 мм макс. емкость 
44 мм наибольший диаметр прутка 

ST-15  
305 x 406 мм макс. емкость 
64 мм наибольший диаметр прутка 

ST-20  
330 x 572 мм макс. емкость 
64 мм наибольший диаметр прутка 

ST-25 
330 x 572 мм макс. емкость 
76 мм наибольший диаметр прутка 

ST-10Y  
305 x 406 мм макс. емкость 
44 мм наибольший диаметр прутка 

ST-15Y  
305 x 406 мм макс. емкость 
64 мм наибольший диаметр прутка 

ST-20Y  
298 x 572 мм макс. емкость 
64 мм наибольший диаметр прутка 

ST-25Y  
298 x 572 мм макс. емкость 
76 мм наибольший диаметр прутка

Предохранительное 
ограждение, 
соответствующее 
требованиям CE.



Быстрая установка 
и простая 
автоматизация 
ПОЛНОСТЬЮ ИНТЕГРИРОВАННАЯ  
6-КООРДНАТНАЯ РОБОТИЗИРОВАННАЯ СИСТЕМА  
С ОБРАБАТЫВАЮЩЕЙ СПОСОБНОСТЬЮ 25 КГ 

Роботизированный комплекс Haas Robot Package 2 
•  FANUC M-20iD/25 6-координатный роботизированный манипулятор

•  Монтажная опора

•  Электрический блок интерфейса роботизированного устройства

•  Защитное ограждение, соответствующее требованиям CE

•   Концевой захват для деталей (стандартный захват;  
имеется двойной захват)

•  Пружинный толкатель деталей

•   В комплектацию входит все необходимое для подключения к вертикально-фрезерным 
центрам Haas среднего размера и токарным центрам ST-20...ST-35

•   Все настройки и работа выполняются через систему управления Haas и  
пульт дистанционного управления

Роботизированные системы01
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Доступно для
Вертикально-фрезерных 
станков Haas с ЧПУ:

VF-2YT  
Длина рабочего хода:  762 x 508 x 508 мм

VF-2SSYT  
Длина рабочего хода:  762 x 508 x 508 мм

VF-3  
Длина рабочего хода:  1016 x 508 x 635 мм

VF-3SS  
Длина рабочего хода:  1016 x 508 x 635 мм

VF-3YT  
Длина рабочего хода:  1016 x 660 x 635 мм

VF-3SSYT  
Длина рабочего хода:  1016 x 660 x 635 мм

VF-4  
Длина рабочего хода:  1270 x 508 x 635 мм

VF-4SS  
Длина рабочего хода:  1270 x 508 x 635 мм

VF-5/40  
Длина рабочего хода:  1270 x 660 x 635 мм

VF-5/50 
Длина рабочего хода:  1270 x 660 x 635 мм

VF-5/40TR 
Длина рабочего хода:  1270 x 660 x 635 мм

VF-5/50TR  
Длина рабочего хода:  1270 x 660 x 635 мм

VF-5XT 
Длина рабочего хода:  1524 x 660 x 635 мм

VF-5/50X 
Длина рабочего хода:  1524 x 660 x 635 мм

Cтанок для пресс-форм VM-2 
Длина рабочего хода:    762 x 508 x 508 мм

Cтанок для пресс-форм VM-3 
Длина рабочего хода:  1016 x 660 x 635 мм

Доступно для
Токарных станков Haas c 
ЧПУ:

ST-20  
330 x 572 мм макс. емкость

ST-20L с удлиненной станиной 
330 x 1080 мм макс. емкость

ST-20Y  
298 x 572 мм макс. емкость

ST-20LY с удлиненной станиной 
298 x 1080 мм макс. емкость

ST-25 
330 x 572 мм макс. емкость

ST-25L с удлиненной станиной 
330 x 1080 мм макс. емкость

ST-25Y  
298 x 572 мм макс. емкость

ST-25LY с удлиненной станиной 
298 x 1080 мм макс. емкость

ST-30  
381 x 826 мм макс. емкость

ST-30L с удлиненной станиной 
381 x 1588 мм макс. емкость

ST-30Y 
349 x 826 мм макс. емкость

ST-30LY с удлиненной станиной 
349 x 1588 мм макс. емкость

ST-35  
381 x 826 мм макс. емкость 

ST-35L с удлиненной станиной 
381 x 1588 мм макс. емкость 

ST-35Y 
349 x 826 мм макс. емкость

ST-35LY с удлиненной станиной 
349 x 1588 мм макс. емкость

Защитное ограждение, соответствующее требованиям CE



ПРИМЕЧАНИЕ: Стол для деталей не входит в комплект. 
Робот должен быть закреплен болтами на полу.

Теперь не составит труда 
подключить 6 -координатное роботизированное  
устройство к ВОЦ Haas или многоцелевому  
токарному станку.

ПОЛНОСТЬЮ ИНТЕГРИРОВАННАЯ 6-КООРДНАТНАЯ 
РОБОТИЗИРОВАННАЯ СИСТЕМА С ОБЩЕЙ 
ГРУЗОПОДЪЕМНОСТЬЮ 50 КГ 

Роботизированный комплекс Haas Robot Package 3 

•  FANUC M-710iC/50 6-координатный роботизированный манипулятор

•  Электрический блок интерфейса роботизированного устройства

•  Защитное ограждение, соответствующее требованиям CE

•  Концевой захват для деталей

•  Пружинный толкатель деталей 

•   В комплектацию входит все необходимое для подключения к вертикально-фрезерным и 
токарным центрам Haas

•  В комплект входит один захват

•  Требуется отдельный трехфазный источник питания 200–230 В, 50/60 Гц, 7,5 кВА

Роботизированные системы01
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Доступно для
Вертикально-фрезерных 
станков:

Станки для пресс-форм VM-6
Длина рабочего хода:  1626 x 813 x 762 мм;

VF-6/40 
Длина рабочего хода:  1626 x 813 x 762 мм; 

VF-6/50 
Длина рабочего хода:  1626 x 813 x 762 мм;

Поворотное устройство VF-6/40TR 
Длина рабочего хода:  1626 x 813 x 762 мм; 

Поворотное устройство VF-6/50TR 
Длина рабочего хода:  1626 x 813 x 762 мм;

VF-6SS сверхскоростная конфигурация 
Длина рабочего хода:  1626 x 813x 762 мм;

VF-7/40 
Длина рабочего хода:  2134 x 813 x 762 мм;

VF-7/50 
Длина рабочего хода:  2134 x 813 x 762 мм;

VF-8/40
Длина рабочего хода:  1626 x 1016 x 762 мм;

VF-8/50
Длина рабочего хода:  1626 x 1016 x 762 мм;

Специалист по продуктам Кори Салливан быстро показывает 
интуитивно понятный интерфейс роботизированного комплекса Haas c 
6-осевым роботом, подключенного к станку ST-10Y.

VF-9/40
Длина рабочего хода:  2134 x 1016 x 762 мм; 

VF-9/50
Длина рабочего хода:  2134 x 1016 x 762 мм;

VF-10/40 
Длина рабочего хода:  3048 x 813 x 762 мм; 

VF-10/50 
Длина рабочего хода:  3048 x 813 x 762 мм;

VF-11/40 
Длина рабочего хода:  3048 x 1016 x 762 мм;

VF-11/50 
Длина рабочего хода:  3048 x 1016 x 762 мм;
 
VR-8 
Длина рабочего хода:  1626 x 1016 x 762 мм;

VR-9 
Длина рабочего хода:  2134 x 1016 x 762 мм;

VR-11
Длина рабочего хода:  3048 x 1016 x 1067 мм;

Защитное ограждение, соответствующее 

требованиям CE



ЛЕГКИЙ В ИСПОЛЬЗОВАНИИ 
ИНТЕРФЕЙС РОБОТИЗИРОВАННОГО 
УСТРОЙСТВА 
Легкий в использовании интерфейс роботизированного 
устройства содержит простые, пошаговые инструкции, 
чтобы помочь оператору «указать» 6-осевому роботу 
правильное позиционирование для забора, загрузки  
и разгрузки деталей.

Управление движением робота осуществляется 
непосредственно с помощью пульта дистанционного 
управления Haas Touch, что обеспечивает 
бесперебойную интеграцию.

Пошаговые инструкции и графические схемы помогают  
оператору освоить процесс настройки:

•  Задайте параметры рабочего стола с заготовками — количество 
строк и столбцов

•  Настройте первую деталь в позицию захвата

•   Задайте линейную траекторию, по которой будет двигаться 
роботизированный манипулятор для возврата в исходную 
позицию

•   Задайте исходное позицию для роботизированного 
манипулятора,  
в котором он должен находиться до завершения обработки 

•  Задайте положения загрузки и разгрузки на креплении

•  Задайте положение выгрузки для первой готовой детали

УПРОЩЕННОЕ УПРАВЛЕНИЕ В РЕЖИМЕ 
АВТОМАТИЧЕСКОЙ ЗАГРУЗКИ ДЕТАЛЕЙ 
Режим автоматической загрузки деталей гармонично 
сочетает программу обработки детали, выбранную в 
памяти [MEM], с заданным шаблоном настройки робота 
для автоматизации производства деталей и увеличения 
производительности.

 
Режим автоматической загрузки деталей:

•   Просто замените M30 на M299 в конце программы обработки детали

•   Во вкладке «Выполнить задание» нажмите [INSERT] (вставить) 
для выбора заданного шаблона настройки автоматического 
загрузчика деталей (задание) и включения режима автоматической 
загрузки деталей; после этого над значком программы появится 
полупрозрачная надпись «APL Mode», указывающая на готовность к 
работе

•   Нажмите кнопку «Запуск цикла». При этом робот загрузит первую 
деталь и выполнит программу обработки детали, выбранную в памяти

•   В процессе обработки детали робот выгружает готовую деталь 
и затем подбирает новую заготовку и размещает ее в заданное 
положение загрузки

•   Оператор может контролировать статус стола, количество готовых 
деталей, какая деталь находится внутри станка, и какая деталь будет 
следующей на странице выполнения задания

•   Рабочий цикл продолжается до тех пор, пока на столе не будут 
находиться все готовые детали или их заданное количество 

Подключить 6 -координатное роботизированное 
устройство к ВОЦ Haas или к многоцелевому токарному 
станку теперь не составляет труда. Посмотрите это 
видео о настройке роботизированного комплекса Haas 
Robot Package.

Роботизированные системы01
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Автоматические загрузчики деталей

•  Автоматические загрузчики деталей для токарного станка
•  Автоматические загрузчики деталей для фрезерного станка 
•  Автоматические загрузчики деталей для малогабаритного UMC

02
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АВТОМАТИЧЕСКИЙ ЗАГРУЗЧИК ДЕТАЛЕЙ HAAS ДЛЯ 
ТОКАРНЫХ СТАНКОВ

•  В комплектацию входит все необходимое для простого и быстрого подключения

•  Подключается непосредственно с помощью блока управления Haas

•  Подходит для закрепления деталей диаметром до 147 мм, длиной до 127 мм и весом до 4,5 кг

•  Включает световую завесу для безопасной эксплуатации (без сертификата соответствия СЕ)

ПРИМЕЧАНИЕ: В соответствии с сертификатом СЕ требуется обязательное защитное ограждение.

Просто стабильное, 
непрерывное 
ПРОИЗВОДСТВО.

Автоматические загрузчики деталей
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Просто стабильное, 
непрерывное 
ПРОИЗВОДСТВО.

Доступно для
Токарных станков  
Haas c ЧПУ:

ST-10Y  
305 x 406 мм макс. емкость 
44 мм наибольший диаметр прутка  
165 мм патрон

ST-15Y  
305 x 406 мм макс. емкость 
64 мм наибольший диаметр прутка 
210 мм патрон

ST-20  
330 x 572 мм макс. емкость 
64 мм наибольший диаметр прутка  
210 мм патрон

ST-20Y  
298 x 572 мм макс. емкость 
64 мм наибольший диаметр прутка 
210 мм патрон

ST-25  
330 x 572 мм макс. емкость 
76 мм наибольший диаметр прутка 
254 мм патрон 

ST-25Y 
298 x 572 мм макс. емкость 
76 мм наибольший диаметр прутка 
254 мм патрон

В соответствии с 
сертификатом СЕ требуется 
обязательное защитное 
ограждение.

Это и в самом деле так просто

Мы попросили Люка, одного из наших бухгалтеров попытаться настроить 
автоматический загрузчик деталей в нашем помещении для показа 
демонстрационных роликов. Посмотрите, как все происходило.



•   В комплектацию входит все необходимое для простого и быстрого подключения к 
небольшим фрезерным центрам Haas

•  Подключается непосредственно с помощью блока управления Haas

•  Подходит для деталей длиной до 152 мм, шириной до 152 мм и весом до 4,5 кг

•  Включает световую завесу для безопасной эксплуатации (без сертификата соответствия СЕ)

ПРИМЕЧАНИЕ: В соответствии с сертификатом СЕ требуется обязательное защитное ограждение.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ЗАГРУЗЧИК ДЕТАЛЕЙ  
HAAS ДЛЯ ФРЕЗЕРНЫХ СТАНКОВ:

Получите полную автоматизацию 
за считанные минуты, 
ЗАГРУЗКА И ВЫГРУЗКА ДЕТАЛЕЙ ДЛЯ 
АВТОМАТИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ

02Автоматические загрузчики деталей
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Доступно для
Вертикально-фрезерных 
станков c ЧПУ Haas:
VF-1  
508 x 406 x 508 мм макс. длина 
рабочего хода / конус 40 / 3 оси 
8100 об/мин / 20 инструментов

VF-2  
762 x 406 x 508 мм макс. длина 
рабочего хода / конус 40 / 3 оси 
8100 об/мин / 20 инструментов

VF-2SS  
762 x 406 x 508 мм макс. длина 
рабочего хода / конус ISO 40 / 3 оси 
12 000 об/мин / 30+1 инструментов

VF-2YT  
762 x 508 x 508 мм макс. длина 
рабочего хода / конус 40 / 3 оси 
8100 об/мин / 20 инструментов

VF-2SSYT  
762 x 508 x 508 мм макс. длина 
рабочего хода / конус ISO 40 / 3 оси 
12 000 об/мин / 30+1 инструментов

Станок для пресс-форм VM-2  
762 x 508 x 508 мм макс. длина 
рабочего хода / конус ISO 40 / 3 оси 
12 000 об/мин / 30+1 инструментов

Посмотрите, как автоматический загрузчик деталей гармонично 
интегрируется с блоком управления Haas и оцените простой интерфейс 
настройки, который за считанные минуты превратит рабочий процесс в 
полностью автоматизированную систему загрузки и разгрузки деталей 
для обработки в режиме безлюдной технологии.

Получите полную автоматизацию 
за считанные минуты, 
ЗАГРУЗКА И ВЫГРУЗКА ДЕТАЛЕЙ ДЛЯ 
АВТОМАТИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ

В соответствии с 
сертификатом СЕ требуется 
обязательное защитное 
ограждение.



UMC-500  
610 x 406 x 406 мм длина рабочего хода / конус 40 
5 осей / 8100 об/мин / 30+1 инструментов

UMC-500SS  
610 x 406 x 406 мм длина рабочего хода 
конус ISO 40 пятиосевой / 12 000 об/мин 
30+1 инструментов

Доступно для
Пятиосевых фрезерных центров:

В соответствии с сертификатом СЕ 
требуется обязательное защитное 
ограждение.
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•   В комплектацию входит все необходимое для простого и быстрого подключения к небольшим 
пятиосевым обрабатывающим центрам Haas

•  Подключается непосредственно с помощью блока управления Haas

•  Подходит для деталей длиной до 152 мм, шириной до 152 мм и весом до 4,5 кг

•  Включает световую завесу для безопасной эксплуатации (без сертификата соответствия СЕ)

ПРИМЕЧАНИЕ: В соответствии с сертификатом СЕ требуется обязательное защитное ограждение.

АВТОМАТИЧЕСКИЙ ЗАГРУЗЧИК ДЕТАЛЕЙ  
HAAS ДЛЯ UMC-500/SS

Простой способ  
автоматизировать 
производство деталей

Автоматические загрузчики деталей02



ЛЕГКИЙ В ИСПОЛЬЗОВАНИИ ИНТЕРФЕЙС 
АВТОМАТИЧЕСКОГО ЗАГРУЗЧИКА 
ДЕТАЛЕЙ 
Легкий в использовании интерфейс автоматического 
загрузчика деталей содержит простые, пошаговые 
инструкции, чтобы помочь оператору «указать» 
автоматическому загрузчику деталей правильное 
позиционирование для забора, загрузки и разгрузки деталей.

Автоматический загрузчик деталей управляется 
непосредственно с помощью полностью интегрированного 
подвесного пульта управления станка.

Пошаговые инструкции и графические схемы помогают 
оператору освоить процесс настройки:

•  Задайте параметры рабочего стола с заготовками — количество строк 
и столбцов

•  Настройте первую деталь в позицию захвата

•  Задайте исходное положение для автоматического загрузчика деталей, 
в котором он должен находиться до завершения обработки 

•  Задайте положения загрузки и разгрузки на зажимном приспособлении

•  Задайте положение выгрузки для первой готовой детали

УПРОЩЕННОЕ УПРАВЛЕНИЕ В РЕЖИМЕ 
АВТОМАТИЧЕСКОЙ ЗАГРУЗКИ ДЕТАЛЕЙ 
Режим автоматической загрузки деталей гармонично 
сочетает программу обработки детали, выбранную в памяти 
[MEM], с заданным шаблоном настройки автоматического 
загрузчика деталей для автоматизации производства и 
увеличения производительности.

 
Режим автоматической загрузки деталей:

•   Просто замените M30 на M299 в конце  
программы обработки детали

•   Во вкладке «Выполнить задание» нажмите [INSERT] (вставить) для 
выбора заданного шаблона настройки автоматического загрузчика 
деталей (задание) и включения режима автоматической загрузки 
деталей; после этого над значком программы появится полупрозрачная 
надпись «APL Mode», указывающая на готовность к работе

•   Нажмите кнопку «Запуск цикла». При этом автоматический загрузчик 
деталей загрузит первую деталь и выполнит программу обработки 
детали, выбранную в памяти

•   В процессе обработки детали автоматический загрузчик деталей 
выгружает готовую деталь и затем подбирает новую заготовку и 
размещает ее в заданное положение загрузки

•   Оператор может контролировать статус стола, количество готовых 
деталей, какая деталь находится внутри станка, и какая деталь будет 
следующей

•   Рабочий цикл продолжается до тех пор, пока на столе не будут 
находиться все готовые детали или их заданное количество

Легкий в использовании интерфейс в блоке управления станков Haas сопровождает вас на 
всем пути простого, пошагового процесса настройки, который «указывает» автоматическому 
загрузчику деталей правильное позиционирование, и за считанные минуты превращает 
процесс в полностью автоматизированную систему загрузки и разгрузки деталей для 
обработки без участия человека.

Настройка автоматического загрузчика деталей Haas на VF-2YT 

Руководитель по продуктам Haas и техническому 

обслуживанию Эндрю Харнетт демонстрирует, как 

перемещать манипулятор автоматического загрузчика 

деталей, чтобы захватить деталь, загрузить ее и 

выгрузить, и затем показывает, как записывать каждую 

из этих позиций, чтобы обеспечить автоматическую 

работу загрузчика деталей в соответствии с программой 

фрезерования.
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Системы парка спутников03
•  6 позиций для EC-400
•  6 позиций для VC-400/SS

•  8 позиций для UMC-750/1000/SS
•  8 или 16 позиций для UMC-500/SS



EC-400 
4-осевой горизонтальный обрабатывающий 
центр 
V559 мм x 635 мм x 559 мм длина  
рабочего хода 
конус 40 / 4 оси 
8100 об/мин / 30+1 инструментов

ПРИМЕЧАНИЕ: Для использования парка спутников 
требуется дополнительное устройство смены 
инструмента боковой установки 50+1 или 100+1.

Доступно для
Горизонтально-фрезерного центра 
EC-400
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Системы парка спутников03

ПАРК СПУТНИКОВ НА 6 ПОЗИЦИЙ, ЕC-400

•  Полностью интегрированное решение для производства без контроля  
со стороны персонала

•  6 ячеек для хранения + 1 в зоне обработки

•  Всего 7 спутников: 2 спутника станка + 5 дополнительных спутников

•  Максимальная полезная нагрузка для одного спутника 227 кг (деталь 
+ крепление) 

•  Простой в использовании интерфейс в блоке управления Haas

•  Специально разработанная станция для загрузки / разгрузки

Крупносерийное 
производство, 
АВТОМАТИЧЕСКИЙ 
РЕЖИМ

Посмотрите, как мы синхронизируем станок ЕС-400 с нашим парком 
спутников на 6 позиций и наслаждайтесь по-настоящему безлюдным 
производственным процессом.



ПАРК СПУТНИКОВ НА 6 ПОЗИЦИЙ, VC-400/SS

•  Полностью интегрированное решение для производства без контроля  
со стороны персонала

•  Размер спутника: 559 x 368 мм с T-образными пазами

•  6 ячеек для хранения + 1 в зоне обработки

•  Всего 7 спутников: 2 спутника станка + 5 дополнительных спутников

•  Максимальная полезная нагрузка для одного спутника 227 кг (деталь + крепление) 

•  Простой в использовании интерфейс в блоке управления Haas

•  Специально разработанная станция для загрузки / разгрузки

Системы парка спутников03
Разработан с учетом требований  
современного цеха, обеспечивает 
простую и доступную  
автоматизацию.
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Если вы имеете дело с производственными циклами больших объемов, с 
обработкой широкой номенклатуры изделий/мелкосерийным производством, 
либо желаете внедрить автоматизированное выполнение операций, вы 
можете увеличить производительность вашего VC-400 при помощи этой 
системы парка спутников на 6 позиций с возможностью полной интеграции.

Вертикальный станок VC-400 

559 x 406 x 508 мм длина рабочего хода / конус 40 / 3 оси / 8100 об/мин
30+1 инструментов

Вертикальный станок VC-400SS 
559 x 406 x 508 мм длина рабочего хода / конус ISO 40 / 3 оси / 12 000 об/мин 
30+1 инструментов

Примечание: Для использования парка спутников требуется дополнительное устройство смены 
инструмента боковой установки 50+1. 



ПАРК ПАЛЕТ НА 16 СТАНЦИЙ, UMC-500/SS
•  Полностью интегрированное решение  

для производства без контроля со стороны 
персонала

•  Кол-во спутников: 16 + 1 (16 ячеек для 
хранения + 1 в зоне обработки)

•  Включает в себя устройство смены 
инструмента боковой установки 50+1

•  Включает устройство охлаждения шкафа 
управления с ЧПУ

•  Максимальная полезная нагрузка для одного 
спутника 90 кг (деталь + крепление)

•  Рабочая зона: диаметр 203 x высота 419 мм

•  Заказ должен оформляться 
одновременно с заказом станка

UMC-500  
610 x 406 x 406 мм длина рабочего хода / конус 40 / 5 осей 
8100 об/мин / 30+1 инструментов

UMC-500SS  
610 x 406 x 406 мм длина рабочего хода / конус ISO 40  / пятиосевой 
12 000 об/мин / 30+1 инструментов

Отлично подходит для многономенклатурного/
мелкосерийного производства

Доступно для
Пятиосевых фрезерных центров:
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Системы парка спутников03

ПАРК СПУТНИКОВ 
НА 8 ПОЗИЦИЙ, UMC
•  Полностью интегрированное решение для производства без контроля  

со стороны персонала

•  Кол-во спутников: 8+1 (8 ячеек для хранения + 1 в зоне обработки)

•  Включает в себя устройство смены инструмента боковой установки 50+1

•  Максимальная полезная нагрузка для одного спутника 90 кг (деталь + крепление)

•  Рабочая зона: диаметр 406 x высота 533 мм

•  Простой в использовании интерфейс в блоке управления Haas

•  Специально разработанная станция для загрузки / разгрузки

•  Заказ должен оформляться одновременно с заказом станка

UMC-750SS  
762 x 508 x 508 мм длина рабочего хода 
конус ISO 40 / пятиосевой / 12 000 об/мин 
30+1 инструментов

UMC-750  
762 x 508 x 508 мм длина рабочего хода 
конус 40 / 5 осей / 8100 об/мин 
30+1 инструментов

UMC-1000  
1016 x 635 x 635 мм длина рабочего хода 
конус 40 / 5 осей / 8100 об/мин 
30+1 инструментов

UMC-1000SS  
1016 x 635 x 635 мм длина рабочего хода 
конус ISO 40 / пятиосевой / 12 000 об/мин 
30+1 инструментов

Доступно для
Пятиосевых фрезерных центров:

UMC-500  
610 x 406 x 406 мм длина рабочего хода 
конус 40 / 5 осей / 8100 об/мин 
30+1 инструментов

UMC-500SS  
610 x 406 x 406 мм длина рабочего хода 
конус ISO 40 / пятиосевой / 12 000 об/мин 
30+1 инструментов



Устройство подачи прутка Haas04
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Увеличьте производительность токарного 
многоцелевого станка Haas за счет 
БЫСТРОЙ НАСТРОЙКИ и 
ПЕРЕНАЛАДКИ
ПРЕИМУЩЕСТВА УСТРОЙСТВА ПОДАЧИ ПРУТКА HAAS:
Сдвигаемая конструкция обеспечивает легкий доступ для быстрой смены вкладышей
•  Высокая скорость толкателя обеспечивает сокращение времени цикла обработки деталей сериями.
•  Возможность использования толкателя в качестве стопора.
•  Улучшенная механическая конструкция обеспечивает более высокую надежность  

и производительность.
•  Простая замена прутка различного диаметра (регулировка высоты) с улучшенной эргономикой.
•  Особая конструкция толкателя, обеспечивающая быструю замену без  

использования инструментов.
•  Место для хранения толкателей диаметром 10 мм и 20 мм.
•  Легкодоступное хранилище для всех лайнеров.

Устройство подачи прутка Haas является эффективным и доступным способом автоматизации 
производства деталей на многоцелевых токарных станках Haas с целью увеличения производительности. 
Устройство подачи прутка Haas разработано специально для использования с многоцелевыми токарными 
станками с ЧПУ Haas серий ST и DS и гармонично интегрируется с блоком управления Haas.



Дополнительная автоматизация05

1. Автоматическая дверь – Уменьшение нагрузки на операторов токарных и фрезерных 

станков / 2. Автоматическое пополнение СОЖ – ИЗБАВЬТЕСЬ ОТ ВСЕХ РАСЧЕТОВ, ХИМИИ 

И СМЕШИВАНИЯ В ПРОЦЕССЕ РАБОТЫ С СОЖ  3. Система QuikChange – Дополнительные 

принадлежности для поворотного стола и система инструментальных блоков позволяют вам 

быстро менять группу деталей / 4. Контршпиндель – Обработайте деталь с другой стороны 

без ручного переворота.

1
2

Упростите свои 
процессы и операции

3

4
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95
6 8

5. Беспроводная интуитивная система измерения щупом – Быстро определяйте координаты рабочих смещений, коррекцию на длину инструмента и прочее / 6. Наклонно-поворотные столы 
TRT - Сократите число установов с помощью многоосевой обработки / 7. Индексация – Легко настроить, идеально для высокоточного крепления небольших деталей / 8. Поворотные столы серии 

TR – Разработаны специально для крепления деталей от средних до больших размеров для многосторонней обработки с высокой точностью и повторяемостью / 9. Двухступенчатая ловушка 
деталей – Движется в рабочую зону и из неё, не прерывая цикл обработки.

7



2
Автоматизация затрагивает все аспекты работы с ЧПУ Haas, но все это было бы 
невозможно без нашей системы управления. Система управления Haas последнего 
поколения имеет решающее значение для каждой операции.

1. MyHaas – Онлайн-приложение для работы со станком  / 2. HaasConnect – Мониторинг 

станка в реальном времени  / 3. Экран мультимедиа M-Code – Связывайтесь с 

операторами и программистами из блока управления HAAS  / 4. DWO/TCPC – Упрощает 

процесс настройки и работы 5-осевой обработки с помощью применения соответствующих 

коррекций и центров вращения  / 5. Вспомогательные видео – Пояснения к сигналам тревоги 

и видео по устранению неисправностей  / 6. Система визуального программирования – Быстрая 

генерация G-кода для простых и сложных деталей и процессов.

Центр вашей 
работы с HAAS

1
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3
5

6

4



Поднимите продуктивность на новый уровень 
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ВЕРТИКАЛЬНЫЕ 
ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

Серия VF

Универсальные станки

Серия VR

Вертикальные 
обрабатывающие центры с 
устройством смены паллет

Фрезерные станки Мини

Станки для пресс-форм

Сверлильная/
резьбонарезная/фрезерная 
серия

Фрезерные станки серии 
«Toolroom»

Компактные фрезерные 
станки

Серия «Портал»

Вертикальный фрезерный/
токарный станок

Сверхгабаритный ВОЦ

Настольный фрезерный 
станок

симулятор системы 
управления

Автоматический загрузчик 
деталей для фрезерных 
станков

МНОГООСЕВЫЕ 
РЕШЕНИЯ

5-осевые фрезерные станки

Токарные станки с осью Y

ТОКАРНЫЕ СТАНКИ

Серия ST

С двумя шпинделями

Токарные станки «Toolroom»

Патронный токарный станок

Устройство подачи прутка

Автоматический загрузчик 
деталей для токарного 
станка

ГОРИЗОНТАЛЬНЫЕ 
ФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ

Конус ISO 50

Конус ISO 40

ПОВОРОТНЫЕ УСТРОЙСТВА 
И ИНДЕКСАТОРЫ

Ротационные столы

Индексаторы

Пятиосевые поворотные 
столы

Поворотные столы очень 
большого размера

СИСТЕМЫ 
АВТОМАТИЗАЦИИ

Роботизированные системы

Автоматические загрузчики 
деталей

Системы парка спутников

Устройство подачи прутка 
Haas

Haas предоставляет полную линейку 
высокопроизводительных станков по уникальным 
ценам с максимальной выгодой для вас. От 
выбора модели, станочных опций и систем 
автоматизации до комплектов инструментов и схем 
финансирования, мы упрощаем поиск подходящего 
решения для вашего производства.

Посетите www.haascnc.com

Haas — это универсальный ресурс для любых ваших задач обработки. 

Поднимите продуктивность на новый уровень 



Получите все преимущества 
от автоматизации.

Haas Automation, Inc., 2800 Стерджис Роуд (Sturgis Road), Окснард, Калифорния, США, +1-805-278-1800 | Haas Automation Europe, Меркуриусстрат (Mercuriusstraat) 28, B-1930 Завентем, Бельгия, +32 2 522 99 05

Технические характеристики могут быть изменены без предварительного уведомления. Мы не несем ответственности за типографские ошибки. Станки представлены с поставляемым по выбору оборудованием.
Фактический вид продукта может отличаться. Цены могут быть изменены без предварительного уведомления.


