
І І

І
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Тип напрямних
Ślizgowe

Ślizgowe
Toczne

Toczne

Bridgecenter-6G
#40/#50

Ślizgowe

Bridgecenter-8G
#40/#50

Ślizgowe

Bridgecenter-10G

Ślizgowe

Bridgecenter-12G

Ślizgowe

Стіл

Розмір столу
410 x 900 мм

410 x 900 мм
500 x 860 мм

500 x 1,120 мм
900 x 1,800 мм

900 x 2,500 мм
1,370 x 3,000 мм

1,370 x 3,500 мм

Розмір Т-подібного паза
18 мм x 3

18 мм x 3
18 мм x 5

18 мм x 5
18 мм x 7

18 мм x 7
18 мм x 5

18 мм x 5

М
акс. навантаження на стіл

500
500

800 кг
1,000 кг

3,000 кг
3,500 кг

6,000 кг
6,000 кг

Відстань від підлоги до поверхні столу
862

862 мм
897 мм

897 мм

Перем
іщ

ення

Переміщ
ення по осі X

760
760 мм

760 мм
1,020 мм

1,530 мм
2,032 мм

2,540 мм
3,050 мм

Переміщ
ення по осі Y

455 мм
455 мм

510
510

1,095 мм
1,095 мм

1,615 мм
1,615 мм

Переміщ
ення по осі Z

460 мм
460 мм

510 мм
510 мм

710
710 мм

800 мм
800 мм

Відстань від поверхні столу до торця ш
пинделя

110 - 570 мм
110 - 570 мм

100 - 610 мм
100 - 610 мм

152 - 862 мм
152 - 862 мм

150 - 950 мм
150 - 950 мм

Ш
пиндель

Інструментальний конус шпинделя
BT/ISO #40

BT/ISO #40
BT/ISO #40

BT/ISO #40
BT/ISO #40/#50

BT/ISO #40/#50
BT/ISO #50

BT/ISO #50

Ш
видкість ш

пинделя
40 - 15 000 об/хв

40 - 20 000 об/хв
12 000 об/хв (опція 15 000 об/хв)

12 000 об/хв
20 - 20 000 об/хв (#40)

35 - 12 000 об/хв (#50)
35 - 12 000 об/хв

35 - 12 000 об/хв

Тип приводу
Система прямого приводу

4-ступінчастий редуктор
Ремінна передача

Ремінна передача
4-ступінчастий редуктор

4-ступінчастий редуктор
4-ступінчастий редуктор

4-ступінчастий редуктор

Двигун шпинделя
15 кВт/10 хв. (миттєва потужність)

15 кВт/15 хв. (миттєва потужність)
26 кВт (миттєва потужність)

26 кВт (миттєва потужність)
22 кВт (миттєва потужність)

40 кВт (миттєва потужність)
40 кВт (миттєва потужність)

40 кВт (миттєва потужність)

7,5 кВт (постійна потужність)
7,5 кВт (постійна потужність)

11 кВт (постійна потужність)
11 кВт (постійна потужність)

15 кВт (постійна потужність)
22 кВт (постійна потужність)

22 кВт (постійна потужність)
22 кВт (постійна потужність)

Ш
видкість позиціонування по осях

Ш
видке переміщ

ення по осі X, Y
50 м/хв

50 м/хв
48 м/хв

48 м/хв
24 м/хв

24 м/хв
24 м/хв

24 м/хв

Ш
видке переміщ

ення по осі Z
36 м/хв

36 м/хв
42 м/хв

42 м/хв
24 м/хв

24 м/хв
24 м/хв

24 м/хв

Робоче переміщ
ення по осі X, Y, Z

36 м/хв
36 м/хв

20 м/хв
20 м/хв

24 м/хв
24 м/хв

24 м/хв
24 м/хв

М
агазин інструментів

Об'єм магазину
30 інструментів

30 інструментів
24 інструменти

40 інструментів
40 інструментів (опція 60, 80)

40 інструментів (опція 60, 80)
40 інструментів (опція 60, 80)

40 інструментів (опція 60, 80)

М
етод зміни інструменту

На вибір
За вибором

На вибір
На вибір

Двонаправлений, постійне гніздо
Двонаправлений, постійне гніздо

Двонаправлений, постійне гніздо
Двонаправлений, постійне гніздо

Інструментальний конус шпинделя
CT (BT) #40

CT (BT) #40
CT (BT) #40

CT (BT) #40
CT (BT) #40/#50

CT (BT) #40/#50
M

AS CT (BT) #50
M

AS CT (BT) #50

М
акс. діаметр інструменту

Ø75 мм
Ø75 мм

Ø75 мм
Ø75 мм

#40 Ø75 мм / #50 Ø125 мм
#40 Ø75 мм / #50 Ø125 мм

Ø125 мм
Ø125 мм

Макс. діаметр інструменту при порожніх сусідніх гніздах
Ø150 мм

Ø150 мм
Ø150 мм

Ø127 мм
#40 Ø127 мм / #50 Ø220 мм

#40 Ø127 мм / #50 Ø220 мм
Ø220 мм

Ø220 мм

М
акс. довжина інструменту

300 мм
300 мм

240 мм
250 мм

400
400 мм

400 мм
400 мм

М
акс. маса інструменту

8
8 кг

7
7

(#40) 10 кг / (#50) 20 кг
(#40) 10 кг / (#50) 20 кг

20
20 кг

Час зміни інструмент - інструмент
2,2 сек

2,2 сек
1,9 сек

1,9 сек
(#40) 6,6 сек / (#50) 6,6 сек

(#40) 6,6 сек / (#50) 6,6 сек
6,6 сек

6,6 сек

Час зміни стружка - стружка
4,4 сек

4,4 сек
4,8 сек

6,0 сек
12 сек

12 сек
14 сек

15 сек

Розм
іри верстата

Ш
ирина х глибина

2,235 x 2,095 мм
2,235 x 2,780 мм

2,415 x 2,243 мм
3,058 x 2,293 мм

3,469 x 4,577 мм
3,469 x 6,139 мм

4,421 x 7,545 мм
4,421 x 8,735 мм

Висота
2,883 мм

2,883 мм
2,817 мм

2,817 мм
3,883 мм

3,883 мм
4,006 мм

4,006 мм

М
аса, нетто

5,520 кг
5,880 кг

4,545 кг
5,800 кг

17,500 кг
20,000 кг

27,000 кг
30,000 кг

ЧП
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
Arumatik-Jr.

Arumatik-Jr.
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
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Mytrunnion-7G

Ø1000 мм

22 мм x 8

0,001

2000 кг

Ø1,170 мм

740 мм

1,190 мм

1,380 мм

765 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

150 - 915 мм

BT/ISO #50 (опція HSK A-100)

35 - 12 000 об/хв (опція 8 000 об/хв)

4-х швидкісна передача

40 кВт (миттєва потужність)

22 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

30 м/хв

30 м/хв

9.000°/хв (25 об/хв)

9.900°/хв (27,5 об/хв)

60 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #50 (опція HSK A-100)

Ø125 мм

Ø240 мм

450 мм

25

3,3 сек

9,7 сек

3,724 x 5,320 мм

4,169 мм

33,000 кг

Arumatik-Mi Control

Mytrunnion-5

Ковзання

Ø630 мм

18 мм x 6

0,001

400

Ø630 мм

500 мм

815 мм

745 мм

500 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

100 - 600 мм

BT/ISO #40

20 - 20 000 об/хв

4-х швидкісна передача

18 кВт (миттєва потужність)

10 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

25 м/хв

24 м/хв

2.000°/хв (5.5 об/хв)

6.000°/хв (16,6 об/хв)

50 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #40

Ø75 мм

Ø150 мм

300 мм

10 кг

2,5 сек

5 сек

2,428 x 4,664 мм

3,276 мм

17,400 кг

Fanuc 30iB

Mytrunnion-4G

Кочення

Ø400 мм

12 мм x 8

0,001

200

Ø550 мм

400 мм

610 мм

610 мм

500 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

150 - 650 мм

BT/ISO #40 (опція HSK A-63)

40 - 15 000 об/хв

Система прямого приводу

15 кВт (миттєва потужність)

7,5 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

25 м/хв

24 м/хв

18.000°/хв (50 об/хв)

18 000°/хв (50 об/хв)

60 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #40 (опція HSK A-63)

Ø75 мм

Ø150 мм

300 мм

10 кг

2,2 сек

5,8 сек

2,421 x 3,706 мм

2,850 мм

9,100 кг

Arumatik-Mi Control

Тип напрямних

Стіл

Розмір столу

Розмір Т-подібного паза

Точність позиціонування столу

Макс. навантаження на стіл

Макс. діаметр оброблюваної деталі

Макс. висота деталі

Переміщення

Переміщення по осі X

Переміщення по осі Y

Переміщення по осі Z

Переміщення по осі A

Переміщення по осі C

Відстань від поверхні столу до осі шпинделя

Шпиндель

Інструментальний конус шпинделя

Швидкість шпинделя

Тип приводу

Двигун шпинделя

Шпиндель

Швидке переміщення по осі X, Y

Швидке переміщення по осі Z

Робоче переміщення по осі X, Y, Z

Швидке переміщення по осі A

Швидке переміщення по осі C

Магазин інструментів

Об'єм магазину

Метод зміни інструменту

Інструментальний конус шпинделя

Макс. діаметр інструменту

Макс. діаметр інструменту при порожніх сусідніх гніздах

Макс. довжина інструменту

Макс. маса інструменту

Час зміни інструмент - інструмент

Час зміни стружка - стружка

Розміри верстата

Ширина х глибина

Висота

Маса, нетто

ЧП

Компанія Abplanalp – ексклюзивний дистриб'ютор високоточних металообробних верстатів Kitamura в Україні.

ВЕРТИКАЛЬНІ ТА 5-
ОС ОВІ ОБРОБНІ ЦЕНТРИ

Kitamura Machinery Co., Ltd. (Штаб-квартира) 
1870-Toide, Takaoka-City, Toyama Pref., Японія Тел. (0766) 
63-1100 Факс (0766) 63-1128
www.kitamura-machinery.co.jp 
mycenter@kitamura-machinery.co.jp

Kitamura Machinery of U.S.A., Inc. (Chicago) 78 East 
Century Drive, Wheeling, Illinois 60090 U.S.A. Tel. (847) 
570-7755 Fax (847) 520-7763
www.kitamura-machinery.com 
info@kitamura-machinery.com

Kitamura Machinery GmbH (Дюссельдорф) 
Wahlerstrasse 39, 40472 Дюссельдорф, Німеччина 
Тел. (0211) 65-6077 Факс (0211) 904-7916
www.kitamura-machinery.eu 
info@kitamura-machinery.eu

INCEPTION INVENTION INNOVATION

5 ЯПОНСЬКІ ОБРОБНІ ЦЕНТРИ 

Абпланалп  Україна 

Кочення
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В асортименті, пропонованому компанією Kitamura, є високоточні горизонтальні та 
вертикальні обробні центри і надточні горизонтальні та вертикальні 5-осьові 
верстати.

Компанія Kitamura відома своєю високою надійністю, прекрасно сконструйованими 
верстатами і унікальними рішеннями. Користувачами верстатів KITAMURA є такі всесвітньо 
відомі компанії, як:

Конструкція верстата з доведенням поверхонь вручну за 
допомогою шабріння

Елементи конструкції, виконані у вигляді потужних чавунних 
виливків

Конструкція рами типу «С» 

Відмінне поглинання вібрації

Велика жорсткість верстата – більш тривалий термін служби інструменту

Портальна конструкція верстата з доведенням поверхонь 
вручну шляхом шабріння

Всі поверхні елементів конструкції верстата піддаються ручному шабрінню

Масивна чавунна відливка

Двостороння підтримка колиски осі обертання.
Ергономічне положення для оператора під час роботи

Компанія Kitamura була заснована Гендзі Кітамура в 1933 році в місті 
Такаока в Японії і з початку свого існування спеціалізується на виробництві 
високоточних верстатів для металообробки.

Виготовлення верстатів здійснюється на заводі в Японії, розташованому на відстані 
близько 400 км від Токіо, а європейський офіс, разом зі складом запасних частин

(вартістю близько 5 млн. євро), знаходиться в Німеччині в місті Дюссельдорф.

Всі поверхні елементів конструкції обробляються вручну з метою досягнення 
ідеального контакту поверхонь

Верстати, що конструюються відповідно до концепції TGA – True Geometric Accuracy – 
справжня геометрична точність, що випливає з відмінної конструкції ерстата і 
доведення поверхонь, а не введених корекцій

Елементи конструкції, виконані у вигляді потужних чавунних 
виливків

Прекрасне поглинання вібрації

Велика жорсткість верстата – більш тривалий термін служби інструментів 

Відмінна якість оброблюваної поверхні

Шпинделі на 12 000, 15 000 і 20 000 об/хв типу Dual Contact

Дуже висока динаміка і швидкість позиціонування верстатів
Швидке переміщення осей X, Y 48 м/хв, осі Z 42 м/хв

Верстат оснащений циліндричними напрямними кочення (2-х рядними) японської компанії 
ТНК, які забезпечують удвічі більшу жорсткість у порівнянні з кульковими напрямними

Шпинделі 12 000 – 15 000 об/хв Dual Contact з ремінною передачею NRG 
Belt Drive

Великий простір для обробки
Макс. розмір деталі (Ø): Ø550 мм (4G) – Ø1170 мм (7G)

Швидкі переміщення, що є рекордом у своєму класі
Швидке переміщення X, Y 50 м/хв

Скорочення часу обробки
Верстат оснащений роликовими напрямними кочення (2-х ряду) японської 
компанії ТНК

Особливими характеристиками верстатів компанії Kitamura є:
·Дуже висока точність      позиціонування 

 світовим рекордом швидкості переміщень холостого ходу верстатів з    ковзними    
напрямними   до    м хв

Велика жорсткість завдяки застосуванню ручного доведення 
(шабрування) поверхонь в елементах конструкції верстата,
Використання запатентованого приводу осі «Twin Ballscrew» –
системи подвійних кулькових гвинтів.

Чудові можливості для виконання чорнової та фінішної обробки

Високий момент при низьких обертах і велика потужність аж до 
досягнення максимальної швидкості обертання

Відмінна точність позиціонування  

позиціонування +/- 0,002 мм на повному ході 

Повторюваність +/- 0,001 мм

Рекордні швидкості швидких переміщень  

переміщення для верстатів серії Mycenter 50 м/хв 

Швидке переміщення для верстатів серії Bridgecenter 24 м/хв

Можливість використання палет при завантаженні для моделей 
Mycenter – моделі Sparkchanger

Два незалежних столи, що змінюються шляхом повороту 

Можливість додавання 4 осей на кожному зі столів

Більше 85 років досвіду компанії Kitamura в області 
виготовлення вертикальних і портальних центрів

Запатентована скошена балка для осі Х в верстатах серії 
Bridgecenter

Рішення, що забезпечує значно більшу жорсткість, ніж у класичному 
рішенні з використанням прямої балки

Менше    вібрації    і    шуму 

Можливість обробки різних видів матеріалів і форм 

Відмінні можливості для чорнової та фінішної обробки 

Шпиндель типу Dual Contact (Big Plus)

Дуже  швидка  зміна  інструментів У 

стандартному оснащенні верстата 24-х або 40-ка позиційний магазин інструментів 

Час зміни інструменту 1,9 сек (інструмент – інструмент) 

Макс. вага інструменту 7 кг

Швидкодіючий   ЧП    Arumatik   –   Jr    

обчислювальна потужність у порівнянні з конкурентними системами ЧП

Висока обчислювальна швидкість – попередній перегляд блоків «Block Look-Ahead» до 675 блоків 

Екран 10,4 дюйма забезпечує оператору ідеальний перегляд всіх параметрів верстата 

Програмування   сумісне     з     управлінням    Fanuc 

У базі верстата є 400 корекцій на інструмент

У стандартному виконанні є великий магазин інструментів
24-позиційний барабанний або 40-позиційний ланцюговий 

Час зміни інструменту 1,9 сек (інструмент – інструмент)

Шпинделі 12 000 – 15 000 об/хв 15 кВт Dual Contact
Відмінні параметри як для чорнової, так і для фінішної обробки – високий момент при 
низьких обертах і повна потужність, аж до досягнення максимальної швидкості 
обертання

HSK A-63 – як опція

Шпиндель типу Dual Contact (Big Plus)

Дуже низьке споживання електроенергії – хороші параметри при малій потужності 
двигуна

Швидка зміна інструментів
60-ти позиційний магазин в стандартній комплектації верстата

Час зміни інструментів 2,2 сек (інструмент - інструмент)

Макс. вага інструменту 7 кг

Надточна безлюфтова система повороту осей А і С
По осях А і С встановлена точна безлюфтова система Roller Gear Cam

Дуже швидкий поворот столу 18.000°/хв (50 об/хв) для верстата 4G і 
9.000°/хв (25 об/хв) для верстата 7G

ЧП  Arumatik-Mi Ultra Speed і High Precision Contour Control
Висока обчислювальна швидкість – попередній перегляд блоків «Block Look-Ahead» до 
1680 блоків

Підрахунок блоків 2 800 блоків/сек

Величезний 19-дюймовий сенсорний екран забезпечує ідеальний перегляд оператором 
всіх параметрів верстата

Програмування   сумісне   з   управлінням Fanuc

Система мінімізації термічних деформацій верстата – IAC

Система, що здійснює моніторинг роботи інструментів Tool Monitor Adaptive Control

Відеодопомога на екрані ЧП
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В асортименті, пропонованому компанією Kitamura, є високоточні горизонтальні та 
вертикальні обробні центри і надточні горизонтальні та вертикальні 5-осьові 
верстати.

Компанія Kitamura відома своєю високою надійністю, прекрасно сконструйованими 
верстатами і унікальними рішеннями. Користувачами верстатів KITAMURA є такі всесвітньо 
відомі компанії, як:

Конструкція верстата з доведенням поверхонь вручну за 
допомогою шабріння

Елементи конструкції, виконані у вигляді потужних чавунних 
виливків

Конструкція рами типу «С» 

Відмінне поглинання вібрації

Велика жорсткість верстата – більш тривалий термін служби інструменту

Портальна конструкція верстата з доведенням поверхонь 
вручну шляхом шабріння

Всі поверхні елементів конструкції верстата піддаються ручному шабрінню

Масивна чавунна відливка

Двостороння підтримка колиски осі обертання.
Ергономічне положення для оператора під час роботи

Компанія Kitamura була заснована Гендзі Кітамура в 1933 році в місті 
Такаока в Японії і з початку свого існування спеціалізується на виробництві 
високоточних верстатів для металообробки.

Виготовлення верстатів здійснюється на заводі в Японії, розташованому на відстані 
близько 400 км від Токіо, а європейський офіс, разом зі складом запасних частин

(вартістю близько 5 млн. євро), знаходиться в Німеччині в місті Дюссельдорф.

Всі поверхні елементів конструкції обробляються вручну з метою досягнення 
ідеального контакту поверхонь

Верстати, що конструюються відповідно до концепції TGA – True Geometric Accuracy – 
справжня геометрична точність, що випливає з відмінної конструкції ерстата і 
доведення поверхонь, а не введених корекцій

Елементи конструкції, виконані у вигляді потужних чавунних 
виливків

Прекрасне поглинання вібрації

Велика жорсткість верстата – більш тривалий термін служби інструментів 

Відмінна якість оброблюваної поверхні

Шпинделі на 12 000, 15 000 і 20 000 об/хв типу Dual Contact

Дуже висока динаміка і швидкість позиціонування верстатів
Швидке переміщення осей X, Y 48 м/хв, осі Z 42 м/хв

Верстат оснащений циліндричними напрямними кочення (2-х рядними) японської компанії 
ТНК, які забезпечують удвічі більшу жорсткість у порівнянні з кульковими напрямними

Шпинделі 12 000 – 15 000 об/хв Dual Contact з ремінною передачею NRG 
Belt Drive

Великий простір для обробки
Макс. розмір деталі (Ø): Ø550 мм (4G) – Ø1170 мм (7G)

Швидкі переміщення, що є рекордом у своєму класі
Швидке переміщення X, Y 50 м/хв

Скорочення часу обробки
Верстат оснащений роликовими напрямними кочення (2-х ряду) японської 
компанії ТНК

Особливими характеристиками верстатів компанії Kitamura є:
·Дуже висока точність      позиціонування 

 світовим рекордом швидкості переміщень холостого ходу верстатів з    ковзними    
напрямними   до    м хв

Велика жорсткість завдяки застосуванню ручного доведення 
(шабрування) поверхонь в елементах конструкції верстата,
Використання запатентованого приводу осі «Twin Ballscrew» –
системи подвійних кулькових гвинтів.

Чудові можливості для виконання чорнової та фінішної обробки

Високий момент при низьких обертах і велика потужність аж до 
досягнення максимальної швидкості обертання

Відмінна точність позиціонування  

позиціонування +/- 0,002 мм на повному ході 

Повторюваність +/- 0,001 мм

Рекордні швидкості швидких переміщень  

переміщення для верстатів серії Mycenter 50 м/хв 

Швидке переміщення для верстатів серії Bridgecenter 24 м/хв

Можливість використання палет при завантаженні для моделей 
Mycenter – моделі Sparkchanger

Два незалежних столи, що змінюються шляхом повороту 

Можливість додавання 4 осей на кожному зі столів

Більше 85 років досвіду компанії Kitamura в області 
виготовлення вертикальних і портальних центрів

Запатентована скошена балка для осі Х в верстатах серії 
Bridgecenter

Рішення, що забезпечує значно більшу жорсткість, ніж у класичному 
рішенні з використанням прямої балки

Менше    вібрації    і    шуму 

Можливість обробки різних видів матеріалів і форм 

Відмінні можливості для чорнової та фінішної обробки 

Шпиндель типу Dual Contact (Big Plus)

Дуже  швидка  зміна  інструментів У 

стандартному оснащенні верстата 24-х або 40-ка позиційний магазин інструментів 

Час зміни інструменту 1,9 сек (інструмент – інструмент) 

Макс. вага інструменту 7 кг

Швидкодіючий   ЧП    Arumatik   –   Jr    

обчислювальна потужність у порівнянні з конкурентними системами ЧП

Висока обчислювальна швидкість – попередній перегляд блоків «Block Look-Ahead» до 675 блоків 

Екран 10,4 дюйма забезпечує оператору ідеальний перегляд всіх параметрів верстата 

Програмування   сумісне     з     управлінням    Fanuc 

У базі верстата є 400 корекцій на інструмент

У стандартному виконанні є великий магазин інструментів
24-позиційний барабанний або 40-позиційний ланцюговий 

Час зміни інструменту 1,9 сек (інструмент – інструмент)

Шпинделі 12 000 – 15 000 об/хв 15 кВт Dual Contact
Відмінні параметри як для чорнової, так і для фінішної обробки – високий момент при 
низьких обертах і повна потужність, аж до досягнення максимальної швидкості 
обертання

HSK A-63 – як опція

Шпиндель типу Dual Contact (Big Plus)

Дуже низьке споживання електроенергії – хороші параметри при малій потужності 
двигуна

Швидка зміна інструментів
60-ти позиційний магазин в стандартній комплектації верстата

Час зміни інструментів 2,2 сек (інструмент - інструмент)

Макс. вага інструменту 7 кг

Надточна безлюфтова система повороту осей А і С
По осях А і С встановлена точна безлюфтова система Roller Gear Cam

Дуже швидкий поворот столу 18.000°/хв (50 об/хв) для верстата 4G і 
9.000°/хв (25 об/хв) для верстата 7G

ЧП  Arumatik-Mi Ultra Speed і High Precision Contour Control
Висока обчислювальна швидкість – попередній перегляд блоків «Block Look-Ahead» до 
1680 блоків

Підрахунок блоків 2 800 блоків/сек

Величезний 19-дюймовий сенсорний екран забезпечує ідеальний перегляд оператором 
всіх параметрів верстата

Програмування   сумісне   з   управлінням Fanuc

Система мінімізації термічних деформацій верстата – IAC

Система, що здійснює моніторинг роботи інструментів Tool Monitor Adaptive Control

Відеодопомога на екрані ЧП
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В асортименті, пропонованому компанією Kitamura, є високоточні горизонтальні та 
вертикальні обробні центри і надточні горизонтальні та вертикальні 5-осьові 
верстати.

Компанія Kitamura відома своєю високою надійністю, прекрасно сконструйованими 
верстатами і унікальними рішеннями. Користувачами верстатів KITAMURA є такі всесвітньо 
відомі компанії, як:

Конструкція верстата з доведенням поверхонь вручну за 
допомогою шабріння

Елементи конструкції, виконані у вигляді потужних чавунних 
виливків

Конструкція рами типу «С» 

Відмінне поглинання вібрації

Велика жорсткість верстата – більш тривалий термін служби інструменту

Портальна конструкція верстата з доведенням поверхонь 
вручну шляхом шабріння

Всі поверхні елементів конструкції верстата піддаються ручному шабрінню

Масивна чавунна відливка

Двостороння підтримка колиски осі обертання.
Ергономічне положення для оператора під час роботи

Компанія Kitamura була заснована Гендзі Кітамура в 1933 році в місті 
Такаока в Японії і з початку свого існування спеціалізується на виробництві 
високоточних верстатів для металообробки.

Виготовлення верстатів здійснюється на заводі в Японії, розташованому на відстані 
близько 400 км від Токіо, а європейський офіс, разом зі складом запасних частин

(вартістю близько 5 млн. євро), знаходиться в Німеччині в місті Дюссельдорф.

Всі поверхні елементів конструкції обробляються вручну з метою досягнення 
ідеального контакту поверхонь

Верстати, що конструюються відповідно до концепції TGA – True Geometric Accuracy – 
справжня геометрична точність, що випливає з відмінної конструкції ерстата і 
доведення поверхонь, а не введених корекцій

Елементи конструкції, виконані у вигляді потужних чавунних 
виливків

Прекрасне поглинання вібрації

Велика жорсткість верстата – більш тривалий термін служби інструментів 

Відмінна якість оброблюваної поверхні

Шпинделі на 12 000, 15 000 і 20 000 об/хв типу Dual Contact

Дуже висока динаміка і швидкість позиціонування верстатів
Швидке переміщення осей X, Y 48 м/хв, осі Z 42 м/хв

Верстат оснащений циліндричними напрямними кочення (2-х рядними) японської компанії 
ТНК, які забезпечують удвічі більшу жорсткість у порівнянні з кульковими напрямними

Шпинделі 12 000 – 15 000 об/хв Dual Contact з ремінною передачею NRG 
Belt Drive

Великий простір для обробки
Макс. розмір деталі (Ø): Ø550 мм (4G) – Ø1170 мм (7G)

Швидкі переміщення, що є рекордом у своєму класі
Швидке переміщення X, Y 50 м/хв

Скорочення часу обробки
Верстат оснащений роликовими напрямними кочення (2-х ряду) японської 
компанії ТНК

Особливими характеристиками верстатів компанії Kitamura є:
·Дуже висока точність      позиціонування 

 світовим рекордом швидкості переміщень холостого ходу верстатів з    ковзними    
напрямними   до    м хв

Велика жорсткість завдяки застосуванню ручного доведення 
(шабрування) поверхонь в елементах конструкції верстата,
Використання запатентованого приводу осі «Twin Ballscrew» –
системи подвійних кулькових гвинтів.

Чудові можливості для виконання чорнової та фінішної обробки

Високий момент при низьких обертах і велика потужність аж до 
досягнення максимальної швидкості обертання

Відмінна точність позиціонування  

позиціонування +/- 0,002 мм на повному ході 

Повторюваність +/- 0,001 мм

Рекордні швидкості швидких переміщень  

переміщення для верстатів серії Mycenter 50 м/хв 

Швидке переміщення для верстатів серії Bridgecenter 24 м/хв

Можливість використання палет при завантаженні для моделей 
Mycenter – моделі Sparkchanger

Два незалежних столи, що змінюються шляхом повороту 

Можливість додавання 4 осей на кожному зі столів

Більше 85 років досвіду компанії Kitamura в області 
виготовлення вертикальних і портальних центрів

Запатентована скошена балка для осі Х в верстатах серії 
Bridgecenter

Рішення, що забезпечує значно більшу жорсткість, ніж у класичному 
рішенні з використанням прямої балки

Менше    вібрації    і    шуму 

Можливість обробки різних видів матеріалів і форм 

Відмінні можливості для чорнової та фінішної обробки 

Шпиндель типу Dual Contact (Big Plus)

Дуже  швидка  зміна  інструментів У 

стандартному оснащенні верстата 24-х або 40-ка позиційний магазин інструментів 

Час зміни інструменту 1,9 сек (інструмент – інструмент) 

Макс. вага інструменту 7 кг

Швидкодіючий   ЧП    Arumatik   –   Jr    

обчислювальна потужність у порівнянні з конкурентними системами ЧП

Висока обчислювальна швидкість – попередній перегляд блоків «Block Look-Ahead» до 675 блоків 

Екран 10,4 дюйма забезпечує оператору ідеальний перегляд всіх параметрів верстата 

Програмування   сумісне     з     управлінням    Fanuc 

У базі верстата є 400 корекцій на інструмент

У стандартному виконанні є великий магазин інструментів
24-позиційний барабанний або 40-позиційний ланцюговий 

Час зміни інструменту 1,9 сек (інструмент – інструмент)

Шпинделі 12 000 – 15 000 об/хв 15 кВт Dual Contact
Відмінні параметри як для чорнової, так і для фінішної обробки – високий момент при 
низьких обертах і повна потужність, аж до досягнення максимальної швидкості 
обертання

HSK A-63 – як опція

Шпиндель типу Dual Contact (Big Plus)

Дуже низьке споживання електроенергії – хороші параметри при малій потужності 
двигуна

Швидка зміна інструментів
60-ти позиційний магазин в стандартній комплектації верстата

Час зміни інструментів 2,2 сек (інструмент - інструмент)

Макс. вага інструменту 7 кг

Надточна безлюфтова система повороту осей А і С
По осях А і С встановлена точна безлюфтова система Roller Gear Cam

Дуже швидкий поворот столу 18.000°/хв (50 об/хв) для верстата 4G і 
9.000°/хв (25 об/хв) для верстата 7G

ЧП  Arumatik-Mi Ultra Speed і High Precision Contour Control
Висока обчислювальна швидкість – попередній перегляд блоків «Block Look-Ahead» до 
1680 блоків

Підрахунок блоків 2 800 блоків/сек

Величезний 19-дюймовий сенсорний екран забезпечує ідеальний перегляд оператором 
всіх параметрів верстата

Програмування   сумісне   з   управлінням Fanuc

Система мінімізації термічних деформацій верстата – IAC

Система, що здійснює моніторинг роботи інструментів Tool Monitor Adaptive Control

Відеодопомога на екрані ЧП
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В асортименті, пропонованому компанією Kitamura, є високоточні горизонтальні та 
вертикальні обробні центри і надточні горизонтальні та вертикальні 5-осьові 
верстати.

Компанія Kitamura відома своєю високою надійністю, прекрасно сконструйованими 
верстатами і унікальними рішеннями. Користувачами верстатів KITAMURA є такі всесвітньо 
відомі компанії, як:

Конструкція верстата з доведенням поверхонь вручну за 
допомогою шабріння

Елементи конструкції, виконані у вигляді потужних чавунних 
виливків

Конструкція рами типу «С» 

Відмінне поглинання вібрації

Велика жорсткість верстата – більш тривалий термін служби інструменту

Портальна конструкція верстата з доведенням поверхонь 
вручну шляхом шабріння

Всі поверхні елементів конструкції верстата піддаються ручному шабрінню

Масивна чавунна відливка

Двостороння підтримка колиски осі обертання.
Ергономічне положення для оператора під час роботи

Компанія Kitamura була заснована Гендзі Кітамура в 1933 році в місті 
Такаока в Японії і з початку свого існування спеціалізується на виробництві 
високоточних верстатів для металообробки.

Виготовлення верстатів здійснюється на заводі в Японії, розташованому на відстані 
близько 400 км від Токіо, а європейський офіс, разом зі складом запасних частин

(вартістю близько 5 млн. євро), знаходиться в Німеччині в місті Дюссельдорф.

Всі поверхні елементів конструкції обробляються вручну з метою досягнення 
ідеального контакту поверхонь

Верстати, що конструюються відповідно до концепції TGA – True Geometric Accuracy – 
справжня геометрична точність, що випливає з відмінної конструкції ерстата і 
доведення поверхонь, а не введених корекцій

Елементи конструкції, виконані у вигляді потужних чавунних 
виливків

Прекрасне поглинання вібрації

Велика жорсткість верстата – більш тривалий термін служби інструментів 

Відмінна якість оброблюваної поверхні

Шпинделі на 12 000, 15 000 і 20 000 об/хв типу Dual Contact

Дуже висока динаміка і швидкість позиціонування верстатів
Швидке переміщення осей X, Y 48 м/хв, осі Z 42 м/хв

Верстат оснащений циліндричними напрямними кочення (2-х рядними) японської компанії 
ТНК, які забезпечують удвічі більшу жорсткість у порівнянні з кульковими напрямними

Шпинделі 12 000 – 15 000 об/хв Dual Contact з ремінною передачею NRG 
Belt Drive

Великий простір для обробки
Макс. розмір деталі (Ø): Ø550 мм (4G) – Ø1170 мм (7G)

Швидкі переміщення, що є рекордом у своєму класі
Швидке переміщення X, Y 50 м/хв

Скорочення часу обробки
Верстат оснащений роликовими напрямними кочення (2-х ряду) японської 
компанії ТНК

Особливими характеристиками верстатів компанії Kitamura є:
·Дуже висока точність      позиціонування 

 світовим рекордом швидкості переміщень холостого ходу верстатів з    ковзними    
напрямними   до    м хв

Велика жорсткість завдяки застосуванню ручного доведення 
(шабрування) поверхонь в елементах конструкції верстата,
Використання запатентованого приводу осі «Twin Ballscrew» –
системи подвійних кулькових гвинтів.

Чудові можливості для виконання чорнової та фінішної обробки

Високий момент при низьких обертах і велика потужність аж до 
досягнення максимальної швидкості обертання

Відмінна точність позиціонування  

позиціонування +/- 0,002 мм на повному ході 

Повторюваність +/- 0,001 мм

Рекордні швидкості швидких переміщень  

переміщення для верстатів серії Mycenter 50 м/хв 

Швидке переміщення для верстатів серії Bridgecenter 24 м/хв

Можливість використання палет при завантаженні для моделей 
Mycenter – моделі Sparkchanger

Два незалежних столи, що змінюються шляхом повороту 

Можливість додавання 4 осей на кожному зі столів

Більше 85 років досвіду компанії Kitamura в області 
виготовлення вертикальних і портальних центрів

Запатентована скошена балка для осі Х в верстатах серії 
Bridgecenter

Рішення, що забезпечує значно більшу жорсткість, ніж у класичному 
рішенні з використанням прямої балки

Менше    вібрації    і    шуму 

Можливість обробки різних видів матеріалів і форм 

Відмінні можливості для чорнової та фінішної обробки 

Шпиндель типу Dual Contact (Big Plus)

Дуже  швидка  зміна  інструментів У 

стандартному оснащенні верстата 24-х або 40-ка позиційний магазин інструментів 

Час зміни інструменту 1,9 сек (інструмент – інструмент) 

Макс. вага інструменту 7 кг

Швидкодіючий   ЧП    Arumatik   –   Jr    

обчислювальна потужність у порівнянні з конкурентними системами ЧП

Висока обчислювальна швидкість – попередній перегляд блоків «Block Look-Ahead» до 675 блоків 

Екран 10,4 дюйма забезпечує оператору ідеальний перегляд всіх параметрів верстата 

Програмування   сумісне     з     управлінням    Fanuc 

У базі верстата є 400 корекцій на інструмент

У стандартному виконанні є великий магазин інструментів
24-позиційний барабанний або 40-позиційний ланцюговий 

Час зміни інструменту 1,9 сек (інструмент – інструмент)

Шпинделі 12 000 – 15 000 об/хв 15 кВт Dual Contact
Відмінні параметри як для чорнової, так і для фінішної обробки – високий момент при 
низьких обертах і повна потужність, аж до досягнення максимальної швидкості 
обертання

HSK A-63 – як опція

Шпиндель типу Dual Contact (Big Plus)

Дуже низьке споживання електроенергії – хороші параметри при малій потужності 
двигуна

Швидка зміна інструментів
60-ти позиційний магазин в стандартній комплектації верстата

Час зміни інструментів 2,2 сек (інструмент - інструмент)

Макс. вага інструменту 7 кг

Надточна безлюфтова система повороту осей А і С
По осях А і С встановлена точна безлюфтова система Roller Gear Cam

Дуже швидкий поворот столу 18.000°/хв (50 об/хв) для верстата 4G і 
9.000°/хв (25 об/хв) для верстата 7G

ЧП  Arumatik-Mi Ultra Speed і High Precision Contour Control
Висока обчислювальна швидкість – попередній перегляд блоків «Block Look-Ahead» до 
1680 блоків

Підрахунок блоків 2 800 блоків/сек

Величезний 19-дюймовий сенсорний екран забезпечує ідеальний перегляд оператором 
всіх параметрів верстата

Програмування   сумісне   з   управлінням Fanuc

Система мінімізації термічних деформацій верстата – IAC

Система, що здійснює моніторинг роботи інструментів Tool Monitor Adaptive Control

Відеодопомога на екрані ЧП
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Тип напрямних
Ślizgowe

Ślizgowe
Toczne

Toczne

Bridgecenter-6G
#40/#50

Ślizgowe

Bridgecenter-8G
#40/#50

Ślizgowe

Bridgecenter-10G

Ślizgowe

Bridgecenter-12G

Ślizgowe

Стіл

Розмір столу
410 x 900 мм

410 x 900 мм
500 x 860 мм

500 x 1,120 мм
900 x 1,800 мм

900 x 2,500 мм
1,370 x 3,000 мм

1,370 x 3,500 мм

Розмір Т-подібного паза
18 мм x 3

18 мм x 3
18 мм x 5

18 мм x 5
18 мм x 7

18 мм x 7
18 мм x 5

18 мм x 5

М
акс. навантаження на стіл

500
500

800 кг
1,000 кг

3,000 кг
3,500 кг

6,000 кг
6,000 кг

Відстань від підлоги до поверхні столу
862

862 мм
897 мм

897 мм

Перем
іщ

ення

Переміщ
ення по осі X

760
760 мм

760 мм
1,020 мм

1,530 мм
2,032 мм

2,540 мм
3,050 мм

Переміщ
ення по осі Y

455 мм
455 мм

510
510

1,095 мм
1,095 мм

1,615 мм
1,615 мм

Переміщ
ення по осі Z

460 мм
460 мм

510 мм
510 мм

710
710 мм

800 мм
800 мм

Відстань від поверхні столу до торця ш
пинделя

110 - 570 мм
110 - 570 мм

100 - 610 мм
100 - 610 мм

152 - 862 мм
152 - 862 мм

150 - 950 мм
150 - 950 мм

Ш
пиндель

Інструментальний конус шпинделя
BT/ISO #40

BT/ISO #40
BT/ISO #40

BT/ISO #40
BT/ISO #40/#50

BT/ISO #40/#50
BT/ISO #50

BT/ISO #50

Ш
видкість ш

пинделя
40 - 15 000 об/хв

40 - 20 000 об/хв
12 000 об/хв (опція 15 000 об/хв)

12 000 об/хв
20 - 20 000 об/хв (#40)

35 - 12 000 об/хв (#50)
35 - 12 000 об/хв

35 - 12 000 об/хв

Тип приводу
Система прямого приводу

4-ступінчастий редуктор
Ремінна передача

Ремінна передача
4-ступінчастий редуктор

4-ступінчастий редуктор
4-ступінчастий редуктор

4-ступінчастий редуктор

Двигун шпинделя
15 кВт/10 хв. (миттєва потужність)

15 кВт/15 хв. (миттєва потужність)
26 кВт (миттєва потужність)

26 кВт (миттєва потужність)
22 кВт (миттєва потужність)

40 кВт (миттєва потужність)
40 кВт (миттєва потужність)

40 кВт (миттєва потужність)

7,5 кВт (постійна потужність)
7,5 кВт (постійна потужність)

11 кВт (постійна потужність)
11 кВт (постійна потужність)

15 кВт (постійна потужність)
22 кВт (постійна потужність)

22 кВт (постійна потужність)
22 кВт (постійна потужність)

Ш
видкість позиціонування по осях

Ш
видке переміщ

ення по осі X, Y
50 м/хв

50 м/хв
48 м/хв

48 м/хв
24 м/хв

24 м/хв
24 м/хв

24 м/хв

Ш
видке переміщ

ення по осі Z
36 м/хв

36 м/хв
42 м/хв

42 м/хв
24 м/хв

24 м/хв
24 м/хв

24 м/хв

Робоче переміщ
ення по осі X, Y, Z

36 м/хв
36 м/хв

20 м/хв
20 м/хв

24 м/хв
24 м/хв

24 м/хв
24 м/хв

М
агазин інструментів

Об'єм магазину
30 інструментів

30 інструментів
24 інструменти

40 інструментів
40 інструментів (опція 60, 80)

40 інструментів (опція 60, 80)
40 інструментів (опція 60, 80)

40 інструментів (опція 60, 80)

М
етод зміни інструменту

На вибір
За вибором

На вибір
На вибір

Двонаправлений , постійне гніздо
Двонаправлений , постійне гніздо

Двонаправлений , постійне гніздо
Двонаправлений , постійне гніздо

Інструментальний  конус шпинделя
CT (BT) #40

CT (BT) #40
CT (BT) #40

CT (BT) #40
CT (BT) #40/#50

CT (BT) #40/#50
M

AS CT (BT) #50
M

AS CT (BT) #50

М
акс. діаметр інструменту

Ø75 мм
Ø75 мм

Ø75 мм
Ø75 мм

#40 Ø75 мм / #50 Ø125 мм
#40 Ø75 мм / #50 Ø125 мм

Ø125 мм
Ø125 мм

Макс. діаметр інструменту при порожніх сусідніх гніздах
Ø150 мм

Ø150 мм
Ø150 мм

Ø127 мм
#40 Ø127 мм / #50 Ø220 мм

#40 Ø127 мм / #50 Ø220 мм
Ø220 мм

Ø220 мм

М
акс. довжина інструменту

300 мм
300 мм

240 мм
250 мм

400
400 мм

400 мм
400 мм

М
акс. маса інструменту

8
8 кг

7
7

(#40) 10 кг / (#50) 20 кг
(#40) 10 кг / (#50) 20 кг

20
20 кг

Час зміни інструмент - інструмент
2,2 сек

2,2 сек
1,9 сек

1,9 сек
(#40) 6,6 сек / (#50) 6,6 сек

(#40) 6,6 сек / (#50) 6,6 сек
6,6 сек

6,6 сек

Час зміни стружка - стружка
4,4 сек

4,4 сек
4,8 сек

6,0 сек
12 сек

12 сек
14 сек

15 сек

Розм
іри верстата

Ш
ирина х глибина

2,235 x 2,095 мм
2,235 x 2,780 мм

2,415 x 2,243 мм
3,058 x 2,293 мм

3,469 x 4,577 мм
3,469 x 6,139 мм

4,421 x 7,545 мм
4,421 x 8,735 мм

Висота
2,883 мм

2,883 мм
2,817 мм

2,817 мм
3,883 мм

3,883 мм
4,006 мм

4,006 мм

М
аса, нетто

5,520 кг
5,880 кг

4,545 кг
5,800 кг

17,500 кг
20,000 кг

27,000 кг
30,000 кг

ЧП
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
Arumatik-Jr.

Arumatik-Jr.
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
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Mytrunnion-7G

Ø1000 мм

22 мм x 8

0,001

2000 кг

Ø1,170 мм

740 мм

1,190 мм

1,380 мм

765 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

150 - 915 мм

BT/ISO #50 (опція HSK A-100)

35 - 12 000 об/хв (опція 8 000 об/хв)

4-х швидкісна передача

40 кВт (миттєва потужність)

22 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

30 м/хв

30 м/хв

9.000°/хв (25 об/хв)

9.900°/хв (27,5 об/хв)

60 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #50 (опція HSK A-100)

Ø125 мм

Ø240 мм

450 мм

25

3,3 сек

9,7 сек

3,724 x 5,320 мм

4,169 мм

33,000 кг

Arumatik-Mi Control

Mytrunnion-5

Ковзання

Ø630 мм

18 мм x 6

0,001

400

Ø630 мм

500 мм

815 мм

745 мм

500 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

100 - 600 мм

BT/ISO #40

20 - 20 000 об/хв

4-х швидкісна передача

18 кВт (миттєва потужність)

10 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

25 м/хв

24 м/хв

2.000°/хв (5.5 об/хв)

6.000°/хв (16,6 об/хв)

50 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #40

Ø75 мм

Ø150 мм

300 мм

10 кг

2,5 сек

5 сек

2,428 x 4,664 мм

3,276 мм

17,400 кг

Fanuc 30iB

Mytrunnion-4G

Кочення

Ø400 мм

12 мм x 8

0,001

200

Ø550 мм

400 мм

610 мм

610 мм

500 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

150 - 650 мм

BT/ISO #40 (опція HSK A-63)

40 - 15 000 об/хв

Система прямого приводу

15 кВт (миттєва потужність)

7,5 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

25 м/хв

24 м/хв

18.000°/хв (50 об/хв)

18 000°/хв (50 об/хв)

60 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #40 (опція HSK A-63)

Ø75 мм

Ø150 мм

300 мм

10 кг

2,2 сек

5,8 сек

2,421 x 3,706 мм

2,850 мм

9,100 кг

Arumatik-Mi Control

Тип напрямних

Стіл

Розмір столу

Розмір Т-подібного паза

Точність позиціонування столу

Макс. навантаження на стіл

Макс. діаметр оброблюваної деталі

Макс. висота деталі

Переміщення

Переміщення по осі X

Переміщення по осі Y

Переміщення по осі Z

Переміщення по осі A

Переміщення по осі C

Відстань від поверхні столу до осі шпинделя

Шпиндель

Інструментальний конус шпинделя

Швидкість шпинделя

Тип приводу

Двигун шпинделя

Шпиндель

Швидке переміщення по осі X, Y

Швидке переміщення по осі Z

Робоче переміщення по осі X, Y, Z

Швидке переміщення по осі A

Швидке переміщення по осі C

Магазин інструментів

Об'єм магазину

Метод зміни інструменту

Інструментальний конус шпинделя

Макс. діаметр інструменту

Макс. діаметр інструменту при порожніх сусідніх гніздах

Макс. довжина інструменту

Макс. маса інструменту

Час зміни інструмент - інструмент

Час зміни стружка - стружка

Розміри верстата

Ширина х глибина

Висота

Маса, нетто

ЧП

Компанія Abplanalp – ексклюзивний дистриб'ютор високоточних металообробних верстатів Kitamura в Україні.

ВЕРТИКАЛЬНІ ТА 5-
ОС ОВІ ОБРОБНІ ЦЕНТРИ

Kitamura Machinery Co., Ltd. (Штаб-квартира) 
1870-Toide, Takaoka-City, Toyama Pref., Японія Тел. (0766) 
63-1100 Факс (0766) 63-1128
www.kitamura-machinery.co.jp 
mycenter@kitamura-machinery.co.jp

Kitamura Machinery of U.S.A., Inc. (Chicago) 78 East 
Century Drive, Wheeling, Illinois 60090 U.S.A. Tel. (847) 
570-7755 Fax (847) 520-7763
www.kitamura-machinery.com 
info@kitamura-machinery.com

Kitamura Machinery GmbH (Дюссельдорф) 
Wahlerstrasse 39, 40472 Дюссельдорф, Німеччина 
Тел. (0211) 65-6077 Факс (0211) 904-7916
www.kitamura-machinery.eu 
info@kitamura-machinery.eu

INCEPTION INVENTION INNOVATION
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Абпланалп  Україна 

Кочення



І
І

І І

Тип напрямних Ślizgowe Ślizgowe Toczne Toczne

Bridgecenter-6G
#40/#50

Ślizgowe

Bridgecenter-8G
#40/#50

Ślizgowe

Bridgecenter-10G

Ślizgowe

Bridgecenter-12G

Ślizgowe

Стіл

Розмір столу 410 x 900 мм 410 x 900 мм 500 x 860 мм 500 x 1,120 мм 900 x 1,800 мм 900 x 2,500 мм 1,370 x 3,000 мм 1,370 x 3,500 мм

Розмір Т-подібного паза 18 мм x 3 18 мм x 3 18 мм x 5 18 мм x 5 18 мм x 7 18 мм x 7 18 мм x 5 18 мм x 5

Макс. навантаження на стіл 500 500 800 кг 1,000 кг 3,000 кг 3,500 кг 6,000 кг 6,000 кг

Відстань від підлоги до поверхні столу 862 862 мм 897 мм 897 мм

Переміщення

Переміщення по осі X 760 760 мм 760 мм 1,020 мм 1,530 мм 2,032 мм 2,540 мм 3,050 мм

Переміщення по осі Y 455 мм 455 мм 510 510 1,095 мм 1,095 мм 1,615 мм 1,615 мм

Переміщення по осі Z 460 мм 460 мм 510 мм 510 мм 710 710 мм 800 мм 800 мм

Відстань від поверхні столу до торця шпинделя 110 - 570 мм 110 - 570 мм 100 - 610 мм 100 - 610 мм 152 - 862 мм 152 - 862 мм 150 - 950 мм 150 - 950 мм

Шпиндель

Інструментальний конус шпинделя BT/ISO #40 BT/ISO #40 BT/ISO #40 BT/ISO #40 BT/ISO #40/#50 BT/ISO #40/#50 BT/ISO #50 BT/ISO #50

Швидкість шпинделя 40 - 15 000 об/хв 40 - 20 000 об/хв 12 000 об/хв (опція 15 000 об/хв) 12 000 об/хв 20 - 20 000 об/хв (#40) 35 - 12 000 об/хв (#50) 35 - 12 000 об/хв 35 - 12 000 об/хв

Тип приводу Система прямого приводу 4-ступінчастий редуктор Ремінна передача Ремінна передача 4-ступінчастий редуктор 4-ступінчастий редуктор 4-ступінчастий редуктор 4-ступінчастий редуктор

Двигун шпинделя 15 кВт/10 хв. (миттєва потужність) 15 кВт/15 хв. (миттєва потужність) 26 кВт (миттєва потужність) 26 кВт (миттєва потужність) 22 кВт (миттєва потужність) 40 кВт (миттєва потужність) 40 кВт (миттєва потужність) 40 кВт (миттєва потужність)

7,5 кВт (постійна потужність) 7,5 кВт (постійна потужність) 11 кВт (постійна потужність) 11 кВт (постійна потужність) 15 кВт (постійна потужність) 22 кВт (постійна потужність) 22 кВт (постійна потужність) 22 кВт (постійна потужність)

Швидкість позиціонування по осях

Швидке переміщення по осі X, Y 50 м/хв 50 м/хв 48 м/хв 48 м/хв 24 м/хв 24 м/хв 24 м/хв 24 м/хв

Швидке переміщення по осі Z 36 м/хв 36 м/хв 42 м/хв 42 м/хв 24 м/хв 24 м/хв 24 м/хв 24 м/хв

Робоче переміщення по осі X, Y, Z 36 м/хв 36 м/хв 20 м/хв 20 м/хв 24 м/хв 24 м/хв 24 м/хв 24 м/хв

Магазин інструментів

Об'єм магазину 30 інструментів 30 інструментів 24 інструменти 40 інструментів 40 інструментів (опція 60, 80) 40 інструментів (опція 60, 80) 40 інструментів (опція 60, 80) 40 інструментів (опція 60, 80)

Метод зміни інструменту На вибір За вибором На вибір На вибір Двонаправлений, постійне гніздо Двонаправлений, постійне гніздо Двонаправлений, постійне гніздо Двонаправлений, постійне гніздо

Інструментальний конус шпинделя CT (BT) #40 CT (BT) #40 CT (BT) #40 CT (BT) #40 CT (BT) #40/#50 CT (BT) #40/#50 MAS CT (BT) #50 MAS CT (BT) #50

Макс. діаметр інструменту Ø75 мм Ø75 мм Ø75 мм Ø75 мм #40 Ø75 мм / #50 Ø125 мм #40 Ø75 мм / #50 Ø125 мм Ø125 мм Ø125 мм

Макс. діаметр інструменту при порожніх сусідніх гніздах Ø150 мм Ø150 мм Ø150 мм Ø127 мм #40 Ø127 мм / #50 Ø220 мм #40 Ø127 мм / #50 Ø220 мм Ø220 мм Ø220 мм

Макс. довжина інструменту 300 мм 300 мм 240 мм 250 мм 400 400 мм 400 мм 400 мм

Макс. маса інструменту 8 8 кг 7 7 (#40) 10 кг / (#50) 20 кг (#40) 10 кг / (#50) 20 кг 20 20 кг

Час зміни інструмент - інструмент 2,2 сек 2,2 сек 1,9 сек 1,9 сек (#40) 6,6 сек / (#50) 6,6 сек (#40) 6,6 сек / (#50) 6,6 сек 6,6 сек 6,6 сек

Час зміни стружка - стружка 4,4 сек 4,4 сек 4,8 сек 6,0 сек 12 сек 12 сек 14 сек 15 сек

Розміри верстата

Ширина х глибина 2,235 x 2,095 мм 2,235 x 2,780 мм 2,415 x 2,243 мм 3,058 x 2,293 мм 3,469 x 4,577 мм 3,469 x 6,139 мм 4,421 x 7,545 мм 4,421 x 8,735 мм

Висота 2,883 мм 2,883 мм 2,817 мм 2,817 мм 3,883 мм 3,883 мм 4,006 мм 4,006 мм

Маса, нетто 5,520 кг 5,880 кг 4,545 кг 5,800 кг 17,500 кг 20,000 кг 27,000 кг 30,000 кг

ЧП Arumatik-Mi Arumatik-Mi Arumatik-Jr. Arumatik-Jr. Arumatik-Mi Arumatik-Mi Arumatik-Mi Arumatik-Mi
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І І

І
І

Тип
напрямних

Ślizgowe
Ślizgowe

Toczne
Toczne

Bridgecenter-6G
#40/#50

Ślizgowe

Bridgecenter-8G
#40/#50

Ślizgowe

Bridgecenter-10G

Ślizgowe

Bridgecenter-12G

Ślizgowe

Стіл

Розмірстолу
410 x 900мм

410 x 900мм
500 x 860мм

500 x 1,120 мм
900 x 1,800 мм

900 x 2,500 мм
1,370 x 3,000 мм

1,370 x 3,500 мм

РозмірТ-подібногопаза
18мм

x 3
18мм

x 3
18мм

x 5
18мм

x 5
18мм

x 7
18мм

x 7
18мм

x 5
18мм

x 5

М
акс.навантаженнянастіл

500
500

800кг
1,000 кг

3,000 кг
3,500 кг

6,000 кг
6,000 кг

Відстаньвідпідлогидоповерхністолу
862

862мм
897мм

897мм

Перем
іщ

ення

Переміщ
енняпоосі X

760
760мм

760мм
1,020 мм

1,530 мм
2,032 мм

2,540 мм
3,050 мм

Переміщ
енняпоосі Y

455мм
455мм

510
510

1,095 мм
1,095 мм

1,615 мм
1,615 мм

Переміщ
енняпоосі Z

460мм
460мм

510мм
510мм

710
710мм

800мм
800мм

Відстаньвідповерхністолудоторцяш
пинделя

110 - 570мм
110 - 570мм

100 - 610мм
100 - 610мм

152 - 862мм
152 - 862мм

150 - 950мм
150 - 950мм

Ш
пиндель

Інструментальнийконусшпинделя
BT/ISO #40

BT/ISO #40
BT/ISO #40

BT/ISO #40
BT/ISO #40/#50

BT/ISO #40/#50
BT/ISO #50

BT/ISO #50

Ш
видкістьш

пинделя
40 - 15 000об/хв

40 - 20 000об/хв
12 000 об/хв(опція15 000 об/хв)

12 000об/хв
20 - 20 000об/хв (#40)

35 - 12 000об/хв (#50)
35 - 12 000об/хв

35 - 12 000об/хв

Типприводу
Системапрямогоприводу

4-ступінчастийредуктор
Реміннапередача

Реміннапередача
4-ступінчастийредуктор

4-ступінчастийредуктор
4-ступінчастийредуктор

4-ступінчастийредуктор

Двигуншпинделя
15кВт/10хв. (миттєвапотужність)

15 кВт/15 хв. (миттєвапотужність)
26 кВт (миттєвапотужність)

26кВт(миттєвапотужність)
22кВт(миттєвапотужність)

40кВт(миттєвапотужність)
40кВт(миттєвапотужність)

40кВт(миттєвапотужність)

7,5кВт(постійнапотужність)
7,5кВт(постійнапотужність)

11кВт(постійнапотужність)
11кВт(постійнапотужність)

15кВт(постійнапотужність)
22кВт(постійнапотужність)

22кВт(постійнапотужність)
22кВт(постійнапотужність)

Ш
видкість

позиціонування
по

осях

Ш
видкепереміщ

енняпоосіX, Y
50м/хв

50м/хв
48м/хв

48м/хв
24м/хв

24м/хв
24м/хв

24м/хв

Ш
видкепереміщ

енняпоосі Z
36м/хв

36м/хв
42м/хв

42м/хв
24м/хв

24м/хв
24м/хв

24м/хв

Робочепереміщ
енняпоосі X, Y, Z

36м/хв
36м/хв

20м/хв
20м/хв

24м/хв
24м/хв

24м/хв
24м/хв

М
агазин

інструментів

Об'єм
магазину

30інструментів
30інструментів

24інструменти
40інструментів

40інструментів(опція60,80)
40інструментів(опція60,80)

40інструментів(опція60,80)
40 інструментів(опція60, 80)

М
етодзміниінструменту

Навибір
Завибором

Навибір
Навибір

Двонаправлений, постійнегніздо
Двонаправлений, постійнегніздо

Двонаправлений, постійнегніздо
Двонаправлений, постійнегніздо

Інструментальнийконусшпинделя
CT (BT) #40

CT (BT) #40
CT (BT) #40

CT (BT) #40
CT (BT) #40/#50

CT (BT) #40/#50
M

AS CT (BT) #50
M

AS CT (BT) #50

М
акс.діаметрінструменту

Ø75мм
Ø75мм

Ø75мм
Ø75мм

#40 Ø75мм / #50 Ø125 мм
#40 Ø75мм / #50 Ø125 мм

Ø125 мм
Ø125 мм

Макс. діаметрінструментуприпорожніхсусідніхгніздах
Ø150 мм

Ø150 мм
Ø150 мм

Ø127 мм
#40 Ø127 мм / #50 Ø220мм

#40 Ø127 мм / #50 Ø220 мм
Ø220 мм

Ø220 мм

М
акс.довжинаінструменту

300мм
300мм

240мм
250мм

400
400мм

400мм
400мм

М
акс.масаінструменту

8
8 кг

7
7

(#40) 10кг / (#50) 20кг
(#40) 10кг / (#50) 20кг

20
20кг

Часзміниінструмент - інструмент
2,2сек

2,2сек
1,9сек

1,9сек
(#40) 6,6сек / (#50) 6,6сек

(#40) 6,6сек / (#50) 6,6сек
6,6сек

6,6сек

Часзмінистружка - стружка
4,4сек

4,4сек
4,8сек

6,0сек
12сек

12сек
14сек

15сек

Розм
іри

верстата

Ш
иринахглибина

2,235 x 2,095 мм
2,235 x 2,780 мм

2,415 x 2,243 мм
3,058 x 2,293 мм

3,469 x 4,577 мм
3,469 x 6,139 мм

4,421 x 7,545 мм
4,421 x 8,735 мм

Висота
2,883 мм

2,883 мм
2,817 мм

2,817 мм
3,883 мм

3,883 мм
4,006 мм

4,006 мм

М
аса,нетто

5,520 кг
5,880 кг

4,545 кг
5,800 кг

17,500 кг
20,000 кг

27,000 кг
30,000 кг

ЧП
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
Arumatik-Jr.

Arumatik-Jr.
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
Arumatik-Mi

Arumatik-Mi
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Mytrunnion-7G

Ø1000 мм

22 мм x 8

0,001

2000 кг

Ø1,170 мм

740 мм

1,190 мм

1,380 мм

765 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

150 - 915 мм

BT/ISO #50 (опція HSK A-100)

35 - 12 000 об/хв (опція 8 000 об/хв)

4-х швидкісна передача

40 кВт (миттєва потужність)

22 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

30 м/хв

30 м/хв

9.000°/хв (25 об/хв)

9.900°/хв (27,5 об/хв)

60 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #50 (опція HSK A-100)

Ø125 мм

Ø240 мм

450 мм

25

3,3 сек

9,7 сек

3,724 x 5,320 мм

4,169 мм

33,000 кг

Arumatik-Mi Control

Mytrunnion-5

Ковзання

Ø630 мм

18 мм x 6

0,001

400

Ø630 мм

500 мм

815 мм

745 мм

500 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

100 - 600 мм

BT/ISO #40

20 - 20 000 об/хв

4-х швидкісна передача

18 кВт (миттєва потужність)

10 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

25 м/хв

24 м/хв

2.000°/хв (5.5 об/хв)

6.000°/хв (16,6 об/хв)

50 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #40

Ø75 мм

Ø150 мм

300 мм

10 кг

2,5 сек

5 сек

2,428 x 4,664 мм

3,276 мм

17,400 кг

Fanuc 30iB

Mytrunnion-4G

Кочення

Ø400 мм

12 мм x 8

0,001

200

Ø550 мм

400 мм

610 мм

610 мм

500 мм

150 градусів (від -120 до +30)

0-360

150 - 650 мм

BT/ISO #40 (опція HSK A-63)

40 - 15 000 об/хв

Система прямого приводу

15 кВт (миттєва потужність)

7,5 кВт (постійна потужність)

50 м/хв

25 м/хв

24 м/хв

18.000°/хв (50 об/хв)

18 000°/хв (50 об/хв)

60 інструментів (опція 100)

На вибір

CT (BT) #40 (опція HSK A-63)

Ø75 мм

Ø150 мм

300 мм

10 кг

2,2 сек

5,8 сек

2,421 x 3,706 мм

2,850 мм

9,100 кг

Arumatik-Mi Control

Типнапрямних

Стіл

Розмір столу

Розмір Т-подібного паза

Точність позиціонування столу

Макс. навантаження на стіл

Макс. діаметр оброблюваної деталі

Макс. висота деталі

Переміщення

Переміщення по осі X

Переміщення по осі Y

Переміщення по осі Z

Переміщення по осі A

Переміщення по осі C

Відстань від поверхні столу до осі шпинделя

Шпиндель

Інструментальний конус шпинделя

Швидкість шпинделя

Тип приводу

Двигун шпинделя

Шпиндель

Швидке переміщення по осі X, Y

Швидке переміщення по осі Z

Робоче переміщення по осі X, Y, Z

Швидке переміщення по осі A

Швидке переміщення по осі C

Магазин інструментів

Об'єм магазину

Метод зміни інструменту

Інструментальний конус шпинделя

Макс. діаметр інструменту

Макс. діаметр інструменту при порожніх сусідніх гніздах

Макс. довжина інструменту

Макс. маса інструменту

Час зміни інструмент - інструмент

Час зміни стружка - стружка

Розміри верстата

Ширина х глибина

Висота

Маса, нетто

ЧП

Компанія Abplanalp – ексклюзивний дистриб'ютор високоточних металообробних верстатів Kitamura в Україні.
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Kitamura Machinery Co., Ltd. (Штаб-квартира) 
1870-Toide, Takaoka-City, Toyama Pref., Японія Тел. (0766) 
63-1100 Факс (0766) 63-1128
www.kitamura-machinery.co.jp 
mycenter@kitamura-machinery.co.jp

Kitamura Machinery of U.S.A., Inc. (Chicago) 78 East 
Century Drive, Wheeling, Illinois 60090 U.S.A. Tel. (847) 
570-7755 Fax (847) 520-7763
www.kitamura-machinery.com 
info@kitamura-machinery.com

Kitamura Machinery GmbH (Дюссельдорф) 
Wahlerstrasse 39, 40472 Дюссельдорф, Німеччина 
Тел. (0211) 65-6077 Факс (0211) 904-7916
www.kitamura-machinery.eu 
info@kitamura-machinery.eu
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